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" Enerton : Génie Climatique

Solutions de Ventilation & Traitement d’Air Haute Performance

Conception Francgaise | Efficacité Energétique | Robustesse



LExcellence du Génie Climatique Francgais

MARQUIE

FRANCAISE

Ingénierie Locale

Conception et ingénierie
garantissant une qualité de
fabrication superieure.
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Economie d’Energie

Solutions éligibles aux
primes CEE pour un retour

sur investissement acceélére.

Eco-Responsabilité

Utilisation de fluides
frigorigenes écologiques et
conformité aux normes
environnementales strictes.

Une expertise technique au service de l'agriculture et de l'industrie.
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Le Défi Agricole : La
Maitrise du Climat
SOus Serre.

» Enjeu Sanitaire : Lhumidité excessive = .
favorise les maladies cryptogamiques N —
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(mildiou, botrytis). el LICULLLLLL

» Enjeu Economique : Le chauffage
représente un co(t majeur. Le
renouvellement d'air traditionnel
entraine des pertes thermiques
massives.

» Objectif : Stabiliser le climat pour
securiser les rendements et réduire la
facture énergétique.
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Industrial Editorial

VMC Double Flux : Récupération de Chaleur Haute Efficacité.
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Réduction drastique du recours Echangeur de chaleur total pour Structure en tole galvanisee
au chauffage. un transfert thermique optimal. spécialement congue pour les

Serres.




Gamme VMC : Dimensionnée pour
tous les volumes.

- >
4 000 - 20 000 m3/h
Débits d'air disponibles Surface couverte (hauteur 3m)
Pression statique -ﬂﬂﬂqﬂﬂﬂﬂ*” Niveau sonore
: jusqu’a 400 Pa | 7 60dB-75dB

Conformité CEE AGRI-TH-119 | Durée de vie conventionnelle de 17 ans.
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Déshumidification Thermodynamique : Protection Active des Cultures.
Séchage progressif de I'espace pour limiter les maladies.

Condensation

Le compresseur réfrigére
I'air et transforme
I'humidité en givre.

Aspiration /
L'air humide est pompé
par le ventilateur.

Récupération

Le systéme chauffe le

|\ givre qui devient eau et
est évacue.

Extraction [/
L'air sec est renvoyé ||
dans la serre. \




‘Gamme AGP : Puissance et Performance |
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\ AGP-138 AGP-220 AGP-350 AGP-600 AGP-720 ®
(e}
= Jusqu'a720 <
Eﬁ;ﬂcne 138 Litres  1000m3/h 5500 m3/h 720 Litres Litrzs /jﬂl.ll'
(Modeéle AGP-720)
. i N
Flux d'air 1 000 m3/h a5 500 m3/h @
D
Performance Efficace des 5°C
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Premium Components !
" Compresseurs Hitachi

de série.

Composants électriques |
Schneider. :

Conforme a la fiche
CEE AGRI-TH-117.
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_\ L'Ecosyét‘eme 'Smart Greenhouse'.

- Gestion climatique centralisée et intelligente.
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[ . Pilotage .
' Connexion Modbus R485 pour
2l intégration aux ordinateurs climatiqu

' Autonomie :
|| Fonctionnement 24/7 avec régulation
| automatique.

‘ ‘ Protection :
I|l Indice IP66 : Conception étanche pour |
| atmospheres humides. '-
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Une gestion climatique centralisee et intelligente. \ @



Secteur Industriel & Tertiaire : Le Gaspillage Invisible.
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Accumulation de chaleur @@ S
(+15m) |
A < T Stratification Thermique : |
La chaleur monte et

stagne au plafond.

Conséquences :
Surconsommation de
chauffage et inconfort

15m
au sol.
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| Solution : Rabattre |
' les calories vers la zone |
d'occupation.
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Destratlflcateurs DES : Confort Inmédiat, Economies Durables
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Economie : Confort : Polyvalence :
Récupération des calories : Homogénéité parfaite de la |déal pour entrepots, centres \
jusqu'a 30% d'économies de | température du sol au plafond. logistiques, et usmes @

chauffage.




Speclflcatlons Techmques DES 658 VS DES 858

Modele DES- ess Modele DES 353
In DIN Next LT Pro | In DIN Next LT Pro

EI Hauteur 5 a 10 metres. | : HI Hauteur 7 a 15 metres.

@ Couverture : @ Couverture :
N8/ 600 m?/ ventilateur. N8/ 800 m?/ ventilateur.

=9 Debit:6500m¥h.  |fl W = Debit:8500 mh.
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Mateériaux : Coques en tole
galvanisée ou acier avec
revétement électrostatique.

Protection : Indices éleves
(IP66 Agri / IP44 Industrie).

Partenaires :
Compresseurs Hitachi &
Composants Schneider.

Fiabilite : Faible taux de panne
et maintenance simplifiee.
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I Besoin : Renouvellement
4| d'Air & Chaleur (Serres)

Besoin : Controle
d'Humidité (Serres)

Besoin : Redistribution |
de Chaleur (Industrie)

d'énergie
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Déshumidificateur .
. VMC Double Flux Thermodynamique Déstratificateur DES
¥ >73% récupération Protection maladies 30% d'économie
i de chaleur & Rendement
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TR Votre Partenaire Performance.

MA@@@ E Les certificats
FRANGAISE DENERGIE

Consultez notre equipe technique
pour une etude dimensionnée.

www.enerton.fr

Conforme aux normes en vigueur pour les installations agricoles et industrielles.



